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TECHNICKE UDAJE STRESNEJ KRYTINY UNI 1 a UNI 2:

1. POUZITY MATERIAL A POVRCHOVA UPRAVA

1.1. Povrchovo upraveny farbeny pozinkovany plech Myrialac a Myriamatt-T:

Ocel'ovy plech obojstranne Ziarovo zinkovany, podla STN EN 10169-1 (Ploché ocelové vyrobky s
plynulo nanasanym vrstvenym organickym povlakom. Cast 1: VSeobecné informacie (definicie,
materidly, tolerancie, skiSobné metddy)), hrabka 0,50mm, podla STN EN 10327 (Kontinualne
Ziarovo pokovované pasy a plechy z nizkouhlikovej ocele na tvarnenie za studena. Technické dodacie
predpisy), kvalita DX51D +Z200 , dodany podla STN EN 10142 (Kontinudlne Ziarom pozinkovany
plech a pas z nizkouhlikovej ocele na tvarnenie za studena. Technické dodacie predpisy), s
organickym povlakom polyesteru hribky SP 25pm, alebo polyester matny hribky SPm 35um na
licnej strane a hribky SP Zpum na rubovej strane. Plech je dodavany v stlade s STN EN 10204
(Vyrobky z kovov. Druhy dokumentov kontroly).

Podrobny opis vstupného plechu na vyrobu sa uvadza v : Materidlové listy _MYRIAD-Myrialac,
Myriamatt-T

Zakladné farebné odtiene LESK a MAT v hribke 0,5mm.

medenno hneda

0C

ocelovo Barvena

™
Testa di Moro

TM-testa di moro  OC-ocelovo &ervend MH-medeno hneda MS-modro $edd
RAL 8028 RAL 3009 RAL 8004 RAL 7016

Zakladné odtiene LESK v hrdbke 0,5mm.

H BH E. $B
i 1213
tmave hreds biglo hlinikova ‘Bado biela
o ' . RAL 9002

TH-tmavo hnedé HC-hnedo &ervend IC- intenzivna &iema  BH-bielo hlinikové B-biela $B-3edo biela
RAL 8017 RAL 3011 RAL 9005 RAL 9006 RAL 9010 RAL 9002

Farebné odtiene na zakazku v prevedeni LESK v hrabke 0,55mm

machovo zelena

MZ-machovo zelena PS-prachovo 8edd MOT- tmavo modré MM-metalickd medend
RAL 6005 RAL 7037 RAL 5010 extra RAL



1.2. Povrchovo upraveny farbeny hlinikovy plech Novelis:
Hlinikovy plech hrabka 0,68mm, material EN-AW 3105 podla EN 573/3:2008 (Hlinik a zliatiny
hlinika. Chemické zloZenie a druhy tvarnenych vyrobkov. Cast 3: Chemické zloZenie.), dodané podla

STN EN s organickym povlakom polyesteru hribky 20um na licnej strane a polyuretdnu hribky
4um na rubovej strane.

Podrobny opis vstupného plechu na vyrobu sa uvadza v : Materialové listy NOVELIS

Zakladné farebné odtiene LESK a MAT v hrabke 0,68mm.

i1

L. ocefovo Bervena

Tosta di Moro

TM-testa di moro 0C-ocelovo &ervend MH-medenno hneda MS-modro $edé
RAL 8028 RAL 3009 RAL 8004 RAL 7016

1.3. U&el a spdsob pouzitia.

Stresna skridlova krytina UNI 1 a UNI 2 je urend na vytvaranie lahkych stresnych plastov pre
strechy s min. sklonom 14° s priecnym spojom, alebo pre strechy s min. sklonom 12° bez prie¢nych
spojov s osovou vzdialenostou latovania 350mm alebo 400mm podla pouzitého typu modulu skridly.
Minimélna dizka je 475mm (pre modul 350) a 525mm (pre modul 400). Maximalna dizka je
6500mm (pre modul 350 aj 400). Vyrobok sa mo6zZe zabudovat len na zaklade statického postdenia
Gnosnosti pre predpokladané zatazenie. Zivotnost vyrobku zdavisi od prostredia v ktorom je
zabudovany a od pouzitych povrchovych Uprav. PoZzadovanu Zivotnost na zamyslané pouzitie mozno
dosiahnut pouzitim adekvatnych povrchovych Uprav. Stresna skridlova krytina UNI 1 a UNI 2 sa
vyraba tvarovanim za studena z ocelového alebo hlinikového plechu do tvaru vinitého profilu s
priecnymi prelismi.



2. TYP A UCEL POUZITIA UNI 1 a UNI 2.

2.1. Typ stresnej skridlovej krytiny UNI 1.

r\II'I'

¥
MODUL 350 400
celkova Sirka 1195 mm 1195 mm
stavebna - krycia Sirka 1105 mm 1105 mm
vyska viny 23 mm 23 mm
vyska prelisu 15 mm, 20 mm 20 mm
celkova vyska 38 mm, 43 mm 43 mm
minimalna dizka 475 mm 525 mm
maximalna dizka * 6500 mm 6500 mm
rozstup latovania ** 350 mm 400 mm
pouzitie pre min. sklon *** 14° 14°
hmotnost pre pozinkovany plech cca.5 kg/m? cca.5 kg/m?
hmotnost pre hlinikovy plech cca.2,4 kg/m? cca. 2,4 kg/m?

* dizka krytiny je na zdklade objednavky vyrobend na mieru (po dohode so zakaznikom je moZné vyrobit
aj krytinu s véésou dizkou)

** pozri spésoby latovania

*** min. sklon 14° pri prie¢nych spojoch, ak je strecha bez prie¢nych spojov je mozny min. sklon az 12°
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2.2. Typ stresnej skridlovej krytiny UNI 2.

Ey

: %

L 1184 o

MODUL 350 400
celkova Sirka 1189 mm 1189 mm
stavebna - krycia Sirka 1100 mm 1100 mm
vyska viny 24,5mm 24,5mm
vyska prelisu 15mm, 20mm 20mm
celkova vyska 39,5mm, 44,5mm 44,5mm
minimalna dizka 480 mm 530 mm
maximalna dizka * 6500 mm 6500 mm
rozstup latovania ** 350 mm 400 mm
pouzitie pre min. sklon *** 14° 14°
hmotnost pre pozinkovany plech cca.5 kg/m? cca.5 kg/m?
hmotnost pre hlinikovy plech cca.2,4 kg/m? cca. 2,4 kg/m?

* dizka krytiny je na zdklade objednavky vyrobend na mieru (po dohode so zakaznikom je moZné vyrobit
aj krytinu s véésou dizkou)

** pozri spésoby latovania

*** min. sklon 14° pri prie¢nych spojoch, ak je strecha bez prie¢nych spojov je mozny min. sklon az 12°
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2.3. Prislusenstvo.

Prislusenstvo pre stresna skridlova krytinu (hrebenac obly, hrebenac vetraci, ukoncenie hrebenaca
oblé, ukoncenie hrebenaca celové, snehova zabrana sada, lemovania, listy, oplechovania, Gzlabia...)
sa vyraba z rovnakého ocelového alebo hlinikového plechu ako samotna krytina. Prislusenstvo pre
stresny systém zahfha kompletny sortiment doplnkov, ktoré svojou kvalitou, farebnostou a
funkénostou spinaju najnaroénejdie poziadavky pre plnd funkénost stre$ného systému.

&

hrebena¢ obly r.5. 312mm hrebenaé vetraci ukoné&enie hrebenaca oblé
‘ 4.8 % 20
| 48x35 ‘
snehova zabrana 2m (sada) zachytava¢ snehu

ukon&enie hrebenaca &elné Diftizna fdlia 110g, 130g, 140g Stresné vylezy UNI
UNI 50x60 a 60x60
tesnenie odkvapové - spodné tesnenie hrebenové — horné

)

5?

prestupové manzety MF vetracia mriezka 1000/50 ochranny pas rimsovy
100x5000mm




%

oplechovanie §titu horné

Uzlabie

¥ 4

zaveterna lista

&

oplechovanie Stitu spodné

®

oplechovanie $titu pultovej strechy

odkvapovy plech

magneticky nadstavec 8mm

drziak hrebenovej laty

korekény sprej

Bleskozvodovy systém
doplnky

Bleskozvodovy systém
hrebenové vedenie Nerez

¥

Bleskozvodovy systém
podpera vedenia Nerez

Bleskozvodovy systém
svorka navalky Nerez

Bleskozvodovy systém
Podpera vedenia falc.kryt. Nerez

~

Bleskozvodovy systém podpera
vedenia do muriva Nerez

Bleskozvodovy systém
PZN péaska 30x4,

Bleskozvodovy systém
AlMgSi drét ¢8mm 25kg
(1kg/7.1m)

elektrické prestrindvacie noznice




2.4. Podrobny opis vyrobkov.

StreSna Skridlova krytina UNI 1 a UNI 2 s prislu§enstvom — Tvar a rozmery
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3. DOPRAVA, SKLADOVANIE A MANIPULACIA.
3.1. Doprava a skladovanie.

Dopravu krytiny a prislusenstva vykonavame krytymi dopravnymi prostriedkami. Kazdé balenie je
oznacené na viditelnom mieste pokynmi pre dopravu, skladovanie a manipuldciu. Krytinu UNI 1
dodavame na jednorazovych drevenych paletach, ktorych konstrukcia je navrhnuta s ohlfadom na
maximalne moznu ochranu krytiny. Krytina je na paletu ukladana od najdlhsich kusov v spodnej
asti, po najkratdie kusy navrchu. Ich presné dizky a urcenie je identifikovatelné skladobnym
planom, ktory je sucastou dodavky. Kvéli bezpecnosti a ochrane pred poskodenim pri preprave je
celd paleta s krytinou zabalena v ochrannej folii. Na vyziadanie zakaznika dodavame aj krytinu
s ochrannou féliou na kazdom kuse. Vykladku palety u zakaznika vykonavame pomocou Zeriavového
ramena osadeného priamo na dopravnom vozidle. Pri vykladke sa pouzivaju pruzné zavesné
prostriedky. V pripade, Ze je paleta dlhsie skladovana dodrzte podmienky spravneho skladovania.
Uskladnite paletu na suchom a vetranom mieste, kde nedochadza k velkym zmenam teploty ani
vlhkosti. Idealne je skladovanie vyrobku v trvalo zastreSenom suchom a vetranom priestore bez
priamych ucinkov slnecného Ziarenia, alebo pod pristreSkom z nepremokavej plachty a ramovej
konstrukcie. Pristresok musi byt dostatocne velky, aby umoznil prudenie vzduchu medzi plachtou a
balenim vyrobku. Neskladujte krytinu v blizkosti agresivnych chemickych latok a materialov.
V pripade poskodenia ochrannej folie takéto miesta opravte pouzitim novej folie, aby sa zabranilo
vnikaniu vlhkosti a necist6t (vlhkost skondenzovana v baleni méze spdOsobit vznik Skvin ). Paletu




skladujte vo vodorovnej polohe. Skladovanie vonku max. 1 mesiac (ak je na krytine ochranna félia
nesmie byt vystavend priamemu slneénému Ziareniu, krytina musi byt ochranena pred dazdom).
Skladovanie vo vnutri - max. 2 mesiace, medzi jednotlivé kusy je potrebné viozit laty, zabranite tym
vzniku trvalych deformacii a zabezpecite dostatocnua cirkulaciu vzduchu (vzhladom na kratke dodacie
doby odpori¢ame dlhodobému skladovaniu sa vyhnut). Pre lepsie odtekanie vznikajliceho
kondenzatu je mozné krytinu skladovat v naklonenej polohe. Jednotlivé podmienky su nazorne
ukazané na obrazkoch.

3.2. Manipulacia.

Krytinu prenasajte len v zvislej polohe, drzte ju v mieste priecnych prelisov - spevneni profilu. V
pripade presunu krytiny na streSnd konstrukciu sa odporica presun vykonat pomocou dosiek, po
ktorych sa jednotlivé kusy na strechu vytiahnu. Pri akejkolvek manipuldcii sa snazte vyhnut
pozdiznemu prehnutiu krytiny. Takto vzniknuté deformécie sa u? nedaju odstranit a posobia po
montazi neesteticky. Pri manipulacii netahajte jednotlivé diely po sebe (poskriabanie povrchu), ale
ich vzdy nadvihnite (pozri obr. + popis)

Presun dlhych kusov zo zeme na stresnd plochu vykonajte
nasledovne. O stresnd konstrukciu oprite min. dve dosky.
Uhol sklonu dosiek bude idealny, ak bude rovnaky ako
sklon stresnej plochy. Na stykovej ploche dosiek a krytiny
mozZete na povrchu vytvorit ochrannd vrstvu zniZujicu
riziko poskodenia aj zo spodnej strany krytiny (fdlia,
textilia...). Dosky mobzZete nahradit napr. aj pouzitim
rebrika. Po takto vytvorenej naklonenej rovine mozete
bezpetne vytiahnut stresnd krytinu na streSnd plochu.
Nezdrzujte sa pod plechmi pocas zdvihania !




Pri odoberani jednotlivych tabal z palety netahajte nikdy krytinu po krytine.
Vyrobky z balenia odoberajte nadvihnutim, nie Smykom, aby sa zabranilo
poskodeniu ochranného povlaku. Mozné ostré hrany vzniknuté po strihu na
koncoch krytiny sposobia poskodenie farebného povrchu. Odoberanie krytiny
z palety musia vykonavat minimalne dvaja pracovnici pre kratke kusy (do
2m). Pri odoberani dlhych kusov minimalne Styria pracovnici. Spravne
uchopovanie a manipulacia s krytinou je vysvetlena na obrazku. Spravne
miesto uchopenia pri manipuldcii je vZdy v mieste pozdiZneho, alebo
priecneho prelisu, tam kde je profil krytiny spevneny a nehrozi jeho
prehnutie a trvala deformacia.

™ @ spravne miesto uchopenia
@ nespravne miesto uchopenis

P —
""h,“ """l-.‘
/\‘"‘“\. H-'"“"-. H"‘"\ )
T

Odstranenie ochrannej félie

Manipulacia s dlhymi kusmi (min.4 pracovnici) Manipulacia s kratkymi kusmi (do 2m)

4. NAVRH PARAMETROV KONSTRUKCIE STRECHY POD KRYTINU.

4.1. Parametre latovania.

Pouzitie stresnej krytiny UNI 1 si nevyzaduje plné debnenie stresnej plochy. Konstrukciu strechy je
mozné navrhnut viacerymi spdsobmi. Stre$na krytina UNI 1 ma mald hmotnost cca. 5 kg/m?, preto



je jej vlastna hmotnost vzhladom na zataZenie strechy zanedbatelna. Pre dimenzovanie konstrukcie
a dimenzovanie prierezu lat je rozhodujace :

A, snehova oblast v ktorej sa stavba nachadza STN EN 1991-1-3 (predtym STN 73 0035)
B, sklon strechy
C, osova vzdialenost krokiev krovu

Tab. ukazuje normové zataZenie snehom v jednotlivych snehovych oblastiach podla normy STN EN 1991-1-3.

Objemova
Snehova oblast’ hmotnost I 11 III v Vv
snehu

s, — charakter. hodnota
snehu na zemi (kN/m?)
orientany prepocet na
hmotnost snehu (kg/m?*)*
3
ornentacnylcerswy 100 kg/m”°] 75cm [105cm | 150 cm| 225 ¢cm | >250 cm

prepodet [ulahnuty (niekoko hodin,  |300 kg/m3|37,5 cm| 53 cm | 75 cm [112,5 cm| 125 cm
na vrstvu alebo dni po napadnuti)

?:ne:;g mesiacov po napadnuti)
[Mokry 400 kg/m>?| 19 cm | 26 cm 37,5 cm| 56 cm | 62,5 cm
* orientacny prepocet charakteristickej hodnoty snehu S

0,75 1,05 1,5 2,25 >2,5

75 105 150 225 >250

stary (niekolko tyzdiiov alebo |30q kg/m3| 25cm | 35em | 50em | 75em | 83 em

Pre zjednodusenie navrhu je mozné pouzit nasledovné podmienky:

a, zataZzenie snehom: Skupina A : I. II. a III. snehova oblast
Skupina B : IV. a V. snehova oblast ( horské a podhorské oblasti )

b, osova vzdialenost krokiev v rodinnych domoch je od 900mm do 1100mm
¢, vlastnd hmotnost krytiny nemé vplyv na staticky navrh (cca.5kg/m?)
Z toho vyplyvaju zjednodusené pravidla pre urcenie latovania :

a, stresné laty 50x40mm pre snehové pasma skupiny A, pre sklon stresnej roviny nad 20°, osova
vzdialenost krokiev do 900mm

b, stresné laty 60x40mm pre snehové pasma skupiny B, pre sklon streSnej roviny pod 20°, osova
vzdialenost krokiev do 1100mm

Tieto zjednodusené pravidla nenahradzaji odborny vypocet a dimenzovanie stresnej konstrukcie
a jej jednotlivych prvkov projektantom. Samotny navrh je tak zlozity a ovplyviiuje ho mnozZstvo
faktorov, Ze je jednoznacne doporucené ponechat ho na projektanta. Zjednodusenie slGZi len pre
prvotny orientacny navrh.

Mapa charakteristického zatazenia snehom na povrchu zeme s, pre snehové oblasti I az V na Uzemi
Slovenska (zdroj STN EN 1991-1-3/NA).
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4.2. Sposoby latovania pod stresna krytinu.

stresna lata stregna lata

kontralata oy b 4 kontralata

krokva : ,f krokva
adkvapovy plech .
4.2.1. Rozstup latovania pri pouziti odkvapového plechu. 4.2.2.Rozstup latovania bez pouzitia odkvapového plechu.
Véetky stresné laty upevnené rovnako. Prva stresna lata vyssou stranou kolmo na kontralatu.

4.2.1. S pouzitim odkvapového plechu.

Rozstup 350mm stresnych lat je pri pouziti modulu
stresnej krytiny 350 rovnaky pre vsSetky stresné laty,
stresna krytina nie je vysunuta do Zzlabu. Posledna
stresna lata pri hrebeni je cca.50mm od hrebenfa. Pred
upevnenim krytiny je o prva streSna latu uchyteny
odkvapovy plech , ktory je vysunuty min. do 1/3 Zlabu.
Krytina je az nasledne upevnena pomocou skrutiek do
stre$nych Iat v spodnej casti vin pod prelisom. Medzi
odkvapovy plech a krytinu je doporuc¢ené umiestnit
spodné odkvapové tesnenie.

(pre modul krytiny 400 je rozstup stresnych lat 400mm)

4.2.2. Bez pouzitia odkvapového plechu.

Rozstup 350mm stresnych lat je pri pouziti modulu
stresnej krytiny 350 rovnaky pre vSetky stresné laty
okrem prvého rozstupu ktory je 280mm, stresna
krytina je vysunuta minimalne do 1/3 Zlabu. Ak bude
vysunutie krytiny do zlabu iné, je potrebné tomu prvy
rozstup streSnych lat prispbsobit. Prva stresna lata je
upevnena vyssou stranou kolmo na kontralatu ( vyssia
o015 alebo 20mm podla vysky prelisu krytiny ).
Posledna stresna lata pri hrebeni je cca.50mm od
hrebena. Krytina je upevnena do lat pomocou skrutiek
v spodnej dasti vin pod prelisom. Do prvej laty
v spodnej &asti vin profilu.

(pre modul krytiny 400 je rozstup stresnych lat 400mm
a prvy rozstup stresnych lat je 320mm)

4.3. Podstresna folia — hydroizolacia, navrh a montaz.

100% funkénost strechy zabezpeli vyber, pouZitie a sprdvna montaz vhodného typu podstresnej
folie. V pripade zatepleného stresného plasta pouzite vysoko difiznu foliu. Podstresnu foliu aplikujte
priamo na krovy. Zacnite rovnobezne s odkvapom a postupujte od odkvapovej hrany k vrcholu
krokiev. Presah poistnej folie pri odkvapovej a stitovej hrane musi byt minimalne 200mm za rovinu
steny. Poistnd féliu doc¢asne prichytte pomocou spinkovacky ku krokvam. Konec¢né uchytenie folie
prevedte pribitim kontraldt (medzera zaistuje prevetranie strechy) z hornej strany stresnej folie v
smere krokiev. Medzi krokvami nechajte foliu mierne spustent (s maximalnym spustenim cca.40mm



uprostred medzi krokvami). Pri hrebeni prevedte montaz poistnej félie podla navodu k montazi pre
jednotlivé Specifické detaily. Félia sa musi v horizontalnych spojoch prekryvat o cca.150mm. Ak je
potrebné foliu nastavit v pozdiznom smere, urobte tak v mieste krokvy a dizka presahu musi byt
minimalne 100mm. Pre malé sklony striech pod 14° preloZenia félie navzajom zlepte obojstrannou
lepiacou paskou doporucenou vyrobcom félie.

Krytina sa nesmie dostat do priameho styku s mokrym alebo cerstvym rezivom, mokrym beténom
a tiez s medou alebo s vodou stekajucou z medenych materidlov na krytinu. Krytina by nemala byt
vystavena stalemu styku s vyparmi sposobujldcimi kordziu, popolom a cementovym prachom.
Organické necistoty ( listie, vetvicky ) je treba z povrchu odstranit. Pri spajani profilov s réznymi
povrchovymi Gpravami je potrebné zvazit mozny vplyv kontaktnej korozie. V pripade, Ze sa vyrobok
musi pouZit mimo ur¢eného pouzitia, musi sa spdsob a podmienky pouZitia konzultovat s vyrobcom.

4.4. Dizka jednotlivych kusov krytiny.

Koeficient tepelnej roztaznosti je pre pozinkovany plech 3,97mm/m/100°C. V letnom obdobi sa
plech méze zohriat a? na teploty okolo 80°C. Max. dizka jedného kusa krytiny je preto z dévodov
tepelnej roztaZnosti plechu doporu¢enda do 6500mm. Vzhladom na ulahéenie manipulacie
odportcame pouzivat dizky jednotlivych kusov do 4000mm. Casto nastane situdcia, Ze je nutné
preloZit dve tabule cez seba. Prekrytie dvoch kusov krytiny musi byt minimalne 140mm (pre modul
krytiny 350 aj 400). Dizku prekrytia je nutné zapocitat pri zamerani a objedndvani do navrhu
potrebnych diZok.

4.4.1.Uréenie spravnych dizok pri prekryti.

Ak je celkova dizka A (od vrcholu - stredu hrebena
po odkvapovld hranu) véacsia ako 6500 mm je
potrebné pouZit pre montaz dva kusy plechov.
Prelozenie D je minimadlne 140mm. Pre urcenie
dizky C horného dielu postupujte nasledovne:
Rozdelte celkovi dizku A na polovicu. Pre takuto
priblizne uréent dizku B spodného kusa pouZite
skutocny - redlny rozmer z tabulky pre kritické
dizky. Zohladfiujte pri tom aj dany modul krytiny
(350,400). Mate uréent dizku B spodného dielu.
Od celkovej dizky A odpoditajte dizku B spodného
kusa, nezabudnite pripocitat prekrytie D. Vysledok

A = celkova diika
B = diika spodného kusa
o= didka homeho kusa

je dizka C horného kusa, ktord zasa prekontrolujte [ = prekrgtie (min. 140mm} "~
podla tabulky pre kritické dizky. Pre kontrolu:
B+C-D=A ( o je celkova dlzka )

350 (400)

140




5. MONTAZ JEDNOTLIVYCH PRVKOV
5.1. Vstupné podmienky montaze - kontrola strechy.

Stresna krytina UNI 1 moze byt
pouzita na strechach so sklonom
minimalne 14° . Dodrzanie tejto
podmienky je  zaroven @ aj
podmienkou nasej zaruky. Pred
samotnou montazou krytiny je
dolezité premerat a skontrolovat
rozmery samotnej stresnej
konstrukcie - krovu. Rohy
strechy ( odkvapova hrana a stit,
hreben astit ) musia byt
v pravych uhloch (90°) a rovina
odkvapovej hrany musi byt
rovnobezna s rovinou hrebena.
Treba to premerat na viacerych miestach. Pravouhlost zistime jednoduchym premeranim
vzdialenosti rohov cez uhloprieCku. Musi platit podmienka : vzdialenost A = vzdialenost B (obr.).
Drobné odchylky do 2cm sa daju este pred montaZzou krytiny odstranit pomocou Upravy latovania
a lemovania. Vacsie nepresnosti je nutné odstranit, inak je tu riziko vzniku nerovnych hran strechy
a pri montazi pride k posunutiu vin stresnej krytiny. DoleZita je aj rovinnost stresnych lat, aby po
montazi upevnovacich skrutiek nedoslo k efektu ,,vinenia® stresnej plochy, prejavom ¢oho sa hlavne
nedoliehajlce prekrytia spojov.

5.2. Stitova doska a $titové lemovanie — montaz.

Pred montazou plechov stresnej krytiny pripevnite krajnu sStitovd dosku nad latovanie o vysku
prislusného stresného profilu. Presah stitovej dosky nad latovanim je pre UNI 1 cca.45 mm (je to
vlastne presah o celkovl vysku pouzitej krytiny).

Stitové lemovanie zacnite pokladat od odkvapovej hrany smerom k hrebefiu. Posledny kus $titového
lemovania pri hrebeni upravte na potrebnd dizku. Stitové lemovania musia byt prekryté min.
0 100mm. Stitové lemovanie musi presahovat cez prvy profil plechu krytiny. Stitové lemovanie
pozostava z dvoch casti. Pred montazou krytiny na latovanie a na Stitovi dosku upevnite spodnu
cast stitového lemovania - bocné lemovanie. Upevnite ho do stitovej dosky a do latovania (pouZite
klince a priponky). Po uloZeni stresnej krytiny umiestnite hornt ¢ast stitového lemovania. Upevnite
ju skrutkami 4,8 x 35 do stitovej dosky (v 400mm odstupoch) a skrutkami 4,8 x 20 do hornej viny
profilu (v cca.1m odstupoch). Pre ukonlenie Stitového lemovania pri hrebeni pouzite jeden
z nasledujucich sp6sobov.



5.2.1. Hrebenac s celovym ukoncéenim nad stitovym lemovanim.

Po uloZeni stresnej krytiny umiestnite hornt Cast stitového lemovania. Upevnite ju skrutkami 4,8x35
do stitovej dosky (v 400mm odstupoch) a skrutkami 4,8x20 do hornej viny profilu (v cca.1m
odstupoch). Do hrebenaca upevnite pomocou skrutiek 4,8x20 ukoncenie hrebenaca celové a spolu
s hrebenacom ho upevnite skrutkami 4,8x20 na hornej Casti profilu streSnej krytiny v cca. 300mm
odstupoch.

5.2.2. Hrebenac pod stitovym lemovanim.

Po uloZeni stresnej krytiny upevnite hrebenac¢ skrutkami 4,8x20 na hornej casti profilu stresnej
krytiny v cca. 300mm odstupoch. V tomto pripade nepotrebujete ukoncenie hrebenaca celové.
Potom na stitov(l dosku umiestnite hornt ¢ast stitového lemovania. Upevnite ju skrutkami 4,8x35 do
Stitovej dosky (v 400mm odstupoch) a skrutkami 4,8x20 do hornej viny profilu (v cca.lm
odstupoch).

5.3. Montaz krytiny.

Montaz stresnej krytiny sa realizuje podla kladacieho planu, ktory je vzdy sucastou dodavky. Pred
montazou stresnej krytiny je potrebné namontovat prislusenstvo stresnej krytiny - odkvapy,
odkvapové lemovania, UzZlabia a Stitové obruby. Krytinu je mozné ukladat dvoma zakladnymi
spOsobmi:

A. montaz krytiny zlava doprava B. montaz krytiny sprava dolava

Pri ukladani profilov zlava doprava podkladame plech zatlacenim vzdy pod nadvihnutd hranu
predchadzajiceho kusa krytiny. Podsunutd krytina je takto aj bez ukotvenia zaistend hornym
plechom voci pohybu, vyhodou je aj jednoduchsie a spolahlivejsie dosadnutie spojov. Tento sp6sob
montaze sa hodi pre vacsie sklony striech a pri pouziti dlhych kusov. Pri ukladani sprava dolava sa
krytina uklada na predchadzajici kus. Rozhodnutie a zvolenie jedného, alebo druhého spésobu je
zavislé od viacerych faktorov napr. tvar stresnej plochy (okno, vikier, Sikmé rezy, komin...), typ



strechy, prevladajuci smer vetra, sklon strechy, dizka kusov. Rozhodnutie o spdsobe montéze je
dobré nechat na odbornika, ktory ju aj nasledne prevedie. Pre obidva spdsoby je ale nevyhnutné
dodrzat pravidlo: odvodnovacia drazka (na lavej strane profilu) na spodnom profile musi byt vzdy
prekrytd vrchnym profilom a pri spdjani nesmie byt prerusena v Ziadnom mieste spojovacou
skrutkou (strata funkcnosti drazky).

5.4. Montaz plechov krytiny.

Po rozhodnuti o sp6sobe montaze ( zlava doprava,
alebo opacne ), poloZzte na stranu odkial' zacinate
prvy plech. Plech musi byt dostato€ne vysunuty cez
odkvapovul hranu (min.40mm), mal by zasahovat do
1/3 zlabu. Plech krytiny zarovnajte s odkvapovou
hranou strechy a jednou skrutkou 4,8x35 ukotvite
pri  odkvapovej hrane  klatovaniu stresnej
konstrukcie a doCasne aj pri hornom konci krytiny
pri hrebeni (obr.1). Druhy profil prilozte k prvému
tak, aby sa zabezpecilo prekrytie odvodnovacej
drazky a aby k sebe profily dosadli na tesno hlavne
v miestach hran, na zlome - prelise profilovania v
pozdiznom smere. Spodné odkvapovéa hrana plechov
musi vytvarat rovnd liniu. Potom obidva profily
v kazdom prekryti pod prelisom v hornej Ccasti
profilu spojte samovrtnou skrutkou 4,8x20 (obr.2).
Tymto spésobom k sebe pripojte 3-4 profily, pricom
kazdy z profilov pripevnite k latovaniu jednou
skrutkou v hornom rohu pri hrebeni. Nasledne
prevedte vyrovnanie odkvapovej hrany celej
spojenej plochy. Krytinu nechajte pripevnend len
jednou skrutkou v jednom z rohov a spodnou Castou
pohybujte  hore-dole (obr.3), az dosiahnete
pozadovanu rovnobeznost spodnej Casti spojenych
plechov s odkvapovou hranou strechy. Ak je to pre
dosiahnutie potrebnej polohy profilu potrebné
vyskrutkujte prvé skrutky a nasledne ich ukotvite v
inej polohe. Po zaisteni polohy spojeného profilu
jednotlivé profily ukotvite potrebnym mnoZstvom
skrutiek 4,8x35 k latovaniu (obr.4). Teraz mate
zaistend rovinu odkvapovej hrany a mdzete ukladat
dalsie profily. Kazdy polozeny profil pripevnite k
predoslému profilu v prekryti skrutkami 4,8x20 mm
v hornej vine pod kazdym priecnym prelisom a
potom k latdm skrutkami 4,8x35 mm v spodnej
rovinnej Casti profilu. Pri pokladke je dbélezité, aby
bola kazda tabula krytiny spravne polozena, bez
deformacii a vzniku kratenia. Kazda tabula krytiny
musi byt poloZzena kolmo k odkvapu.

Kotviace skrutky sa na stresnej krytine
rozmiestfuju spésobom, ktory ukazuja obrazky. Na
spodnych, hornych a bo¢nych hranach krytiny je
skrutka 4,8x35 v kazdej vine profilu, skrutka je
upevnena do latovania v spodnej rovinnej Casti.

TR e e i T T

V parnych radach, zadinajuc druhou zospodu je
skrutka 4,8x35 v kazdej druhej vine profilu, skrutka
B T e e je upevnena do latovania v spodnej rovinnej Casti.
Skrutky 4,8x20 spajaju dielce stresnej krytiny na
_ vSetkych pozdiZznych prekryvajlcich sa hranach,
v T W T skrutka je v kazdej vrchnej vine v mieste cca.lcm

pod kazdym priecnym prelisom v bocnej Ccasti
profilu.

Celkova spotreba skrutiek je cca. 8ks/m?. Hrebenac
je uchyteny pomocou skrutiek 4,8x20 do kazdej
duhej vrchnej casti viny.
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Ukotvenie krytiny do stresnej laty skrutkou 4,8x35 , v mieste cca.1cm pod priecnym prelisom do
spodnej Casti profilu.

Spojenie prelozenia krytin medzi sebou samovrtnou skrutkou 4,8x30 , v mieste cca.lcm pod
kazdym prieénym prelisom v boc¢nej casti profilu. Pozor! Skrutka nesmie prerusit odvodnovaciu
drazku!

5.5. Skrutky pre montaz UNI 1 a prislusenstva.

Pri montdzi stresnej krytiny UNI 1 sa pouzivaju
samovrtné skrutky z vysokokvalitnej ocele. Skrutky su
farebne povrchovo upravené a su dodavané vo farbe
pouzitej krytiny. Skrutky su vratane podlozky, na ktorej
je zo spodnej strany navulkanizované tesnenie z
materidlu EPDM. EPDM - (ethylene propylene diene M-class)
je synteticky polymér na etylén-propylénovom zaklade,
ktory ma vyborné fyzikalno-mechanické vlastnosti,
odolnost v prostredi s po6sobenim atmosferickych
vplyvov a je odolny voci mnohym chemikaliam. PodloZzka
s tesnenim =zabezpecuje 100% vodonepriepustnost
spojov. Pri montazi krytiny pouzivame 3 typy skrutiek:

1. Skrutka 4,8x20 je urend pre spajanie profilov krytiny a prislusenstva (plech - plech). Skrutka
sa umiestiiuje v hornej vine pod prelisom v mieste pozdizneho prekrytia profilov krytiny ( sluZi aj
pre uchytenie hrebenaca a lemovani o krytinu).

2. Skrutka 4,8x35 je urlena pre samotné uchytenie krytiny do latovania (plech - drevo). Skrutka
sa kotvi do spodnej — rovinnej casti viny profilu krytiny, ¢o najblizsie k priecnemu prelisu.

3. Skrutka 4,8 x 60 je urdend pre upevnenie snehovej zabrany do krytiny (plech-drevo). Skrutka
sa umiestnuje na zadny lem snehovej zabrany a je uchytena do latovania.

PInG funkcnost a tym aj Zivotnost spojov a skrutiek je mozné dosiahnut len pri pouziti doporuc¢eného
montazneho naradia. Pre montaz skrutiek je vhodné pouZit elektricky utahovak s nastavitefnym
utahovacim momentom. Potrebné mnoZstvo a typ skrutiek je urcené individudlne na zaklade
vykresovej dokumentécie kazdej stavby. Orientaéna spotreba je cca. 8 ks/m?.

Spravne nastavenie utahovacieho momentu pri ukotveni skrutiek
A - spravne nastaveny utahovaci moment ( rovna podlozka,
tesnenie stlacené - po obvode mierne zaoblené )

B - velky utahovaci moment ( tesnenie EPDM nadmerne
deformované, moznost prasknutia a nasledna strata tesnosti )

C - maly utahovaci moment ( podlozka s tesnenim EPDM nema
dostato¢nu tesniacu schopnost )




5.6. Rezanie krytiny na mieru strechy.

Ak je potrebné zarovnat vzniknuté sikmé hrany, alebo
presahujice rovné hrany krytiny  postupujte
nasledovne: Pokial je to mozné potrebné hrany rezte
na zemi, alebo na tvrdom podklade. K rezaniu pouzite
ru¢né noznice na plech, alebo elektrické noznice na
plech. V Ziadnom pripade nepouzivajte elektricku
kotucovu brusku s reznym kotic¢om. Takto vzniknuta
hrana je tepelne ovplyvnena ¢o ma za nasledok
zni¢enie ochrannych povlakov, vyrazné znizenie
Zivotnosti. Vznikajuce piliny urychluja vznik korozie.
Pouzitie kotucovej briasky vylucuje dodrzanie zarucnej
doby. Pouzitie koticovej brusky s reznym kotucom je
zakazané! V pripade, Ze musite krytinu rezat na
streche, po vykonani rezu odstrante z povrchu krytiny
takto vzniknuté ocelové piliny a Spony (inak hrozi ich
oxidacia a vznik korozie a nasledne zmena farby
krytiny, zniZenie Zivotnosti, v pripade Ze by sa dostali
do spoja aj problémy pri ukotveni). Miesto strihu, kde
je narusena Struktura plechu, zatrite opravnou
korekénou ceruzkou. Poskodeny povrch ocistite napr.
benzinovym  rozpustadlom a zatrite  prislusnym
odtienom (opravna ceruzka, farba). Nepouzivajte nitro
ani chlorkau¢ukové rozpustadla ! Pri montazi je

bezpodmienectne nutné osetrit vSetky strizné a rezné hrany, vratane striznych hran, ktoré vznikli pri

vyrobnom procese stresnej krytiny.

5.7. Pohyb po sablénach.

Montaz vykonajte tak, aby bol vylac¢eny pohyb po krytine. Ak to nie je mozné po krytine sa
pohybujte len v obuvi s mdkkou podrazkou a naslapujte vZzdy do spodnej Casti viny, v miestach kde
sl umiestnené stresné laty (tu nehrozi pretlacenie a deformovanie plechu). Pred kazdym vstupom
na krytinu si skontrolujte podrazku na obuvi (¢i tam nie su zapichnuté kovové nedcistoty, piliny,
piesok, alebo iné necistoty, ktoré moézu poskodit povrch krytiny). V pripade potreby pre rozloZenie
zatazenia pouZite roznasaciu dosku (umoznuje rozloZenie zataZenia na vacSiu plochu atym
zmensuje redlne plosné zatazenie na krytinu).



5.8. Ochrana proti snehu - pouzitie.

Zachytavace snehu umiestniujeme tam, kde:

- pad snehu zo strechy mdZe ohrozit chodcov, alebo m6ze poskodit okolité konstrukcie.

- sa sneh hromadi vplyvom jeho posunu po streche (napr. v Gzlabi)

- hrozi poskodenie stresnych prvkov alebo krytiny sp6sobené posunom snehu.

- zachytavace snehu drzia sneh v celej ploche strechy, a ten vytvara dodatocnu izolaciu strechy.
Dodavame dva druhy ochrany proti snehu: zachytavace snehu K&I&G pre UNI1 a UNI2 (su urcené
pre oblasti s malym a strednym vyskytom snehu, pozri mapu I. II. aIIl snehovej oblasti SR)
a snehovu zabranu (pre IV. a V. snehovl oblast) . Potrebné mnozZstvo zachytavacov snehu zavisi od
sklonu strechy a od mnozstva snehovych zrazok v danej oblasti.

\

Zachytavac snehu Snehova zabrana
b T v e Podla STN 1991-2-3:
1 'e 1 l thy l tey H. ! I v l ' 1 +1 Sila pésobiaca na zachytavace sa urci nasledovne:
F:=sxbXxsina s = l;Xsg
Legenda:

F. -zataZenie snehom na zachyt. v smere sklzu (kN/m)
s - zata¥enie snehom na streche (kN/m?)

b - pbdorysna vzdialenost zachytavaca od hrebena,
alebo od predchadzajlcej rady zachytavacov (m)

a - sklon strechy (°)

i - tvarovy sudinitel (0,8 - 1,6)

s, - zataZenie snehom podla snehovej oblasti (kN/m?)
Vypocet je stanoveny na statické zataZenie.
Dynamicka sila vyvolana pohybujicim sa snehom nie
je v tomto vypocte zohladnena, jej zlozka je vyrazne
vyssia nez staticka. Aby sme tato zlozku obmedzili je
vhodné umiestnit zachytavace snehu v niekolkych
radach nad sebou.

Rozmiestnenie a pouzitie snehovych zachytavacov je tiez mozné urcit na zaklade skisenosti v danej
oblasti. Pokial sa realizacia vykonava v neznamej oblasti, je mozné na zaklade pozorovania na
okolitych budovach odpozorovat, ¢o je v danej oblasti funkéné. Pokial si v projekte vsetky detaily
strechy, urci tieto zavislosti projektant vypoctom.

5.8.1. Montaz ochrany proti snehu:
' Montaz zachytdvaca snehu K&I&G je zrejma z obrazku.
' . Jedno uchytenie sa skladd zo samotného =zachytavaca
snehu vo farbe krytiny, kotviacich skrutiek a EPDM
podloziek 3x25x80. Ukotvenie je do stresnej dosky
pomocou dvoch skrutiek 4,8x60 a do plechu pomocou
dvoch skrutiek 4,8x35. Medzi spodnu cast zachytavaca
snehu a krytinu vloZte pri montazi EPDM podlozku kvoli
zabezpedeniu tesnosti spoja. Mnozstvo zachytavacov snehu
a ich poloha pri umiestneni na stresnej ploche sa urci na
zaklade vypoctu (podla typu strechy a snehovej oblasti).
Postup uvedeny nizsie. Tento typ ochrany je vhodny pre
snehové oblasti I, II aIIl. (pozri tab. snehovych oblasti
SR). Pre IV a V nie je vhodna.

Obr.1



Montaz snehovej zabrany je zrejma z obrazku. Sklada sa zo
samotnej snehovej zabrany v dizke 2m, vo farbe krytiny, L
stuZujiceho uholnika v dizke 2m, kotviacich skrutiek
a EPDM podloziek. Ukotvenie je do stresnej dosky pomocou
dvoch skrutiek 4,8x60 a do plechu pomocou dvoch skrutiek
4,8x35. Medzi stuzujaci uholnik a krytinu vlozte pri montazi
EPDM podlozku kvéli zabezpeceniu tesnosti spoja. MnozZstvo
snehovych zabran a ich poloha pri umiestneni na stresnej
ploche sa urci na zaklade vypocltu (podla typu strechy
a snehovej oblasti). Postup uvedeny nizSie. Tento typ
ochrany je doporuceny hlavne pre snehové oblasti IV a Vv
(pozri tab. snehovych oblasti SR). Méze sa pouzit aj pre
snehov oblast I, II a III.

Obr.2
V oblastiach s vysokym vyskytom snehu (pozri mapu
snehovych oblasti) odpori¢ame pouzitie snehovej zabrany.
Pouzitie snehovych zabran vyZaduje aj stavebna norma,
a v neposlednom rade sldzia aj na ochranu Zzlabového
systému pred deformaciou pri zosuve snehu aaj na
ochranu os6b. Rozmiestnenie snehovych zabran na stresnej
ploche je doporu¢ené hlavne v kritickych miestach, tam kde
pri zosuve snehu hrozi poskodenie streSnych prvkov
a nebezpecenstvo padu na osoby a objekty pod strechou
(stresné okna, vstupy do budov, parkoviska, chodnik ...).
; Snehovll zabranu je mozné rozmiestnit v jednom rade,
i alebo vo viacerych radoch nad sebou. Pouzitie a navrh
| konzultujte s odbornikmi na predajnych miestach. Montaz
snehovej zabrany je zrejma z obrazkov. Sklada za zo samotnej snehovej zabrany vo farbe krytiny,
vystuhy, kotviacich skrutiek a EPDM podloziek. Ukotvenie je do stresnej dosky pomocou skrutiek
4,8x60 a do plechu 4,8x35. Medzi spodnu ¢ast zabrany (vystuhu) a krytinu vloZte pri montazi EPDM
podlozku kvéli zabezpeceniu tesnosti spoja.

5.8.2. Uréenie typu snehovej ochrany, rozmiestnenie a min. mnozstvo na stresnej ploche:
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5.8.2.1. Sikma strecha so sklonom od 14° do 45° s dizkou krokvy do 5m.

Pre I. a I1. snehov( oblast (vid mapa snehovych oblasti SR) je spdsob rozmiestnenia rovnaky a to
v dvoch radoch nad sebou, (prvé dva rady od odkvapovej hrany) striedavo nad kazda stvrtd spodnd
vinu (vid obr. A a obr.1).

Pre III. snehovi( oblast (vid mapa snehovych oblasti SR) je spésob rozmiestnenia zachytavacov
snehu obdobny, pri zvysenom pocte ZS na bezny meter a to v dvoch radoch nad sebou, (prvé dva
rady od odkvapovej hrany) striedavo nad kazda druht spodnt vinu. (vid obr.B a obr.1).

Pre strechy v IV. a V. snehovej oblasti (vid mapa snehovych oblasti SR) sa odportca iny typ
ochrany tzv. snehova zabrana. Jej Cistd krycia Sirka je 2m a uchytava sa na krytinu do kazdej
vrchnej viny krytiny (vrchna hrana snehovej zabrany az do stresnej laty za pouzitia stuZzujuceho
uholnika) v miestach nad prvym prelisom v smere od odkvapovej hrany. (vid obr.E a obr.2).

5.8.2.2. Sikma strecha so sklonom od 14° do 45° s dizkou krokvy do 7m.
Pre I. a I1. snehov( oblast (vid mapa snehovych oblasti SR) je spdsob rozmiestnenia rovnaky a to
v dvoch radoch nad sebou, (prvé dva rady od odkvapovej hrany) striedavo nad kazda stvrtd spodnd



vinu a dvoch radoch nad sebou, (v strede dizky krokvy) striedavo nad kazd( $tvrtd spodnd vinu.
Celkom 4 rady s dvojnasobnym poctom zachytavacov (vid obr.C a obr.1).

Pre III. snehovi oblast (vid mapa snehovych oblasti SR) je spdsob rozmiestnenia ZS obdobny, pri
zvysenom pocte ZS na bezny meter a to v dvoch radoch nad sebou, (prvé dva rady od odkvapovej
hrany) striedavo nad kazdd druhG spodnt vinu a dvoch radoch nad sebou, (v strede dizky krokvy)
striedavo nad kazda stvrtd spodnud vinu. Celkom 4 rady s dvojnasobnym poctom zachytavacov (vid
obr.D a obr.1).

Pre strechy v IV. a V. snehovej oblasti (vid mapa snehovych oblasti SR) sa odportca iny typ
ochrany tzv. snehova zabrana. Jej Cistd krycia Sirka je 2m a uchytava sa na krytinu do kazdej
vrchnej viny krytiny (vrchna hrana snehovej zabrany az do stresnej laty za pouzitia stuZzujuceho
uholnika) v miestach nad prvym prelisom v smere od odkvapovej hrany. (vid obr.E a obr.2).

Upozornenie !

Snehové oblasti IV. a V. (vid mapa snehovych oblasti SR) sa povazuju za oblasti extrémne. V tomto pripade sa k
navrhovaniu snehovych zachytavacov pristupuje individuélne len na zaklade dopytu zékaznika. Typ, mnozZstvo a
rozmiestnenie zachytavacov snehu navrhne technické oddelenie spolo¢nosti K&J&G na zaklade objednavky.

5.8.3. Uréenie mnozstva zachytavacov snehu.

Dizku hrany pri odkvape (v metroch), vynasobime prislusnym koeficientom (poétom na bm) k
danému typu krytiny a snehovej oblasti

dlZka krokvy do 5m do 7m
snehova oblast I II I1I IV \' I II II1 IV \'
ks na pas krytiny 2,5 2,5 5 zabrana | zabrana 5 5 10 zabrana | zabrana

ks/bm pre UNI 1 221 ]| 2,21 4,42 | zébrana | zabrana | 4,42 4,42 8,84 | zébrana | zébrana

ks/bm pre UNI 2 2,31 2,31 4,62 | zébrana | zabrana | 4,62 4,62 9,24 | zidbrana | zadbrana

Priklad vypoc¢tu mnozstva:

Nech dizka hrany strechy pri odkvape je 6 m a dizka krokvy je do 5 m. Na streche je pouzitd krytina
UNI1 a stavba sa nachadza v II. snehovej oblasti.

6 x 2,21 = 13,26 (dizka hrany pri odkvape x koeficient z tabulky = podet zachytavacov)

Vysledok je 13,26 po zaokruhleni 14 ks. To znamena, Ze potrebujeme 14 ks zachytavacov snehu,
ktoré rozmiestnime podla obr.A.

Dé6lezité upozornenie !

1. K&J&G vyhotovuje cenové ponuky a kladacie plany standardne pre I. a II. snehovu oblast.

2. Ak podklad pre vypoclet cenovej ponuky neobsahuje objedndvku na vypoclet mnoZstva a
rozmiestnenia zachytavafov snehu s uvedenim snehovej oblasti v ktorej je stavba situovana,
obchodné oddelenie postupuje ako v bode €.1 a neruci za skody na materiali a majetku, ktoré budu
zapri¢inené nedostato¢nym, alebo zlym technickym rieSenim danej strechy.

Tab. ukazuje normové zatazenie snehom v jednotlivych snehovych oblastiach podla normy STN EN 1991-1-3.
Objemova
Snehova oblast hmotnost I II 111 v Vv
snehu
s, — charakter. hodnota
s:ehu na zemi (kN/m?) 0,75 1,05 1,5 2,25 >2,5
orientany prepolet na
hmotnost snehu (kg/m?*)* 75 105 150 225 >250
& 7 3
orientaén\?lce’rswy — : 100 kg/m 75cm | 105cm | 150 cm | 225 cm | >250 cm
prepocet L:It?hdnyty (”'e'f”‘t‘? hodin, 200 kg/m?®|37,5cm | 53 cm | 75cm |112,5cm| 125cm
na vrstvu alebo ’nl [.)o napa nvu |v)
snehu ;Zgi';‘clo\(/”;kgg‘p‘;fjfi?)°v alebo 300 kg/m3| 25cm | 35em | 50em | 75 cm 83 cm
cm)* -
(cm) IMokry 400 kg_/m3 19 cm 26 cm |37,5cm] 56 cm 62,5 cm

* orientacny prepocet charakteristickej hodnoty snehu S

Mapa charakteristického zatazenia snehom na povrchu zeme s, pre snehové oblasti I az V na Gzemi Slovenska
(zdroj STN EN 1991-1-3/NA).

podrobnejSia mapa je uvedena v kap. 4.1.




5.9. Hrebenac - pouzitie a sposob montaze.

Hrebena¢ slizi na uzatvorenie stresnej
plochy pri hrebeni a pri naroziach. Pocet
kusov hrebenacov zavisi od typu strechy. Pre
ich presné uréenie zmerajte dizku hrebefa,
dizku ndrozia, prip. dlzku hrebefia pri
vikieroch. Zistené rozmery porovnajte
s vyrabanymi dizkami (1920, 2820,4020mm)
a na zaklade porovnania objednajte celkovu
potrebnl dizku hrebenacov. Je mozné dodat
aj int dizku podla poZiadavky zakaznika.
Montaz hrebenadov je mozny dvoma
sp6sobmi. Prvym je uchytenie priamo na
- krytinu. Pri tomto vlozte priamo pod
. hrebenad horné hrebefiové tesnenie (dizka
1m) v mnozstve jeden kus na jeden meter
y - sirky krytiny. Druhy spbsob je pouzitie
Vi ' hrebefiovej laty a Top-roll tesniaceho pasu
(dizka 5m). Jednotlivé kusy hrebendcov ukotvite ku krytine pomocou skrutiek 4,8x20 v hornej casti
viny profilu do kazdej druhej viny. Hrebenace nekotvite kvoli tepelnej dilatacii medzi sebou. Na
uzatvorenie hrebenaca pouzite ukoncenie Celové (pre hreben), alebo ukoncenie oblé pre narozie. Ich
ukotvenie o hrebenac a krytinu urobte pomocou skrutiek 4,8x20.
V pripade vetrania strechy pomocou vetracich hrebenacov sa tieto vkladaju medzi jednotlivé kusy
beznych hrebenacov. Ich pouzitie odpori¢ame po kazdych dvoch metroch. Krycia Sirka vetracieho
hrebenaca je 300mm. Vetranie strechy sa uskutoCnuje pomocou vzduchovej vrstvy, ktora je
prostrednictvom vstupnych (pri odkvape) a vystupnych otvorov (pri hrebeni) napojena na vonkajsie
ovzdusie. Vetranie odvadza vonkajsiu vlhkost preniknuti do streSného plasta, odvadza vlhkost
preniknut( do streSného plasta z interiéru, odvadza vihkost z jednotlivych vrstiev stresnej skladby,
zamedzuje kondenzovaniu vodnej pary v streSnom plasti, vyrovnava teploty v krytine, odvadza teplo
vznikajuce vplyvom sine¢ného Ziarenia, ma vplyv na zmensenie pnuti v dosledku tepelnej dilatacie.
Uginnd cirkuldciu vzduchu vo vzduchovej vrstve strechy je mozné dosiahnut iba dimenzovanim jej
dostato¢ného prierezu. Velkost otvoru pri odkvape je zavisly hlavne od pouZitého latovania. Mal by
byt min.200 cm? bm pre vzdialenost vetrania do 10m. Jeho velkost je zavisld od vysky kontralat
(min. 30mm). Otvory pri hrebeni by mali mat plochu min. 80cm?/bm strechy pre vzdialenost

.....

otvorov s odbornikmi na predajnych miestach.

hrebenac pre pouzitie na hrebeni aj na narozi Hrebenac vetraci

5.10. Uzl'abie.

Pred poloZzenim UGzZlabia je vhodné previest v mieste, kde
bude Gzlabie polozené, plné debnenie. Debnenie vyskladajte
min. na $irku prvkov UGZlabia na obidve strany. Uzlabie
pripevnite pomocou plechovych priponiek a pozinkovanych
klincov. Prekrytie nadpajanych kusov Uzlabia je min. 150mm.
Prekrytie zavisi od sklonu strechy. Pred samotnou montazou
krytiny nalepte na obidve strany Gzlabia univerzalny tesniaci
pas vo farbe krytiny.




5.11. Prestupova manzeta.

Prestupovi manzetu pouzite vtedy ak je potrebné
vytvorit prechod cez stresny plast (pre ty¢ antény, rdru
vetrania). Manzety dodavame v baleniach
odstupnovanych podla priemeru pozadovaného
prechodu. Balenie obsahuje skrutky 4,8x20, objimku a
stresny tesniaci tmel. POZOR ! Prechodova manzeta nie
je vo farbe krytiny ! V mieste kde je potrebné urobit
prechod, do krytiny vystrihnite otvor. Cez otvor
prestrte tyc, pripadne rdru a nasufite na NAu tesniacu
manzetu. Krytinu ocistite vhodnym odmastovacim
prostriedkom (benzinové rozpustadlo). Spodnu
dotykovl plochu manzety a krytiny natrite tesniacim
tmelom a pomocou skrutiek manzetu ukotvite po obvode ku krytine. Horn( €ast manzety, upravenu
na pozadovany priemer, stiahnite objimkou. Vznikne dokonale tesné spojenie.

5.12. Stresné okno.

Pri montazi stresného okna musi byt krytina v mieste stresného okna predelena. Spodny plech
krytiny konci pod stresnym oknom podla toho, ako predpisuje vyrobca stresného okna (vacsinou od
60 do 80 mm). Pripadne spodny plech krytiny zasahuje aj do stresného okna. Je to velmi zavislé na
tom, ako vychadza vina krytiny a sticasne musi byt dodrzané min. prekrytie tabal krytiny 140mm.
Ulozte spodné plechy, ktoré zasahuju do stresného okna. Vykonajte samotnd montaz oplechovania
stresného okna (podla ndvodu vyrobcu okna). Po montazi oplechovania stresného okna poloZte
horné plechy krytiny. Pred montazou ich upravte podla toho, ako zasahuje stresné okno do
jednotlivych plechov. Prekrytie spodného a vrchného plechu musi byt min. 140mm. Vzhladom na
naroc¢nost montaze ju odpori¢ame vykonat odbornymi pracovnikmi.

5.13. Prevod sklonov striech.

podla STN 73 1901 Navrhovanie striech. Zakladné ustanovenia.

Sklon Sklon Sklon Sklon

v stupfioch |v percentach Sklon v stupiioch |v percentach Sklon

(°) (%) 1:x (°) (%) 1:x
0,5 0,87 1:114,90 22 40,40 1:248
1 1,75 1:57,10 23 42,45 1:2,36
1,5 2,62 1:38,20 24 44,52 1:2,25
2 3,49 1: 28,60 25 46,63 1:2,14
2,5 4,37 1:22,90 26 48,77 1:2,05
3 5,24 1:19,08 27 50,95 1:1,96
4 6,99 1:14,30 28 53,17 1:1,88
5 8,75 1:11,43 29 55,43 1:1,80
6 10,51 1:9,51 30 57,74 1:1,73
7 12,28 1:8,14 31 60,09 1:1,66
8 14,05 1:7,11 32 62,49 1:1,60
9 15,84 1:6,31 33 64,94 1:1,54
10 17,36 1:5,67 34 67,45 1:1,48
11 19,44 1:5,14 35 70,02 1:1,43
12 21,26 1:4,70 36 72,65 1:1,38
13 23,09 1:4,33 37 75,36 1:1,32
14 24,93 1:4,01 38 78,13 1:1,28
15 26,80 1:3,73 39 80,98 1:1,23
16 28,68 1:3,49 40 83,91 1:1,19
17 30,57 1:3,27 41 86,93 1:1,15
18 32,49 1:3,08 42 90,04 1:1,11
19 34,43 1:2,90 43 93,25 1:1,07
20 36,40 1:2,75 44 96,57 1:1,04
21 38,39 1:2,61 45 100,00 1:1,00
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1 Smernica K&I&G VSTUPNA KONTROLA
19.11.2009

Vstupna kontrola sa vykonava pred zacatim vyroby a zahfRa:

Kontrola vstupného materialu uréeného na spracovanie.

1.1. Kontrola dokladov kvality zakladného materialu pouzitého pre vyrobu stresnej krytiny
a prislusenstva.

Dodavatel' plechov urcenych pre vyrobu krytiny a prisluSenstva je povinny kvoli identifikacii
s materidlom dodavat dokumenty podla STN EN 10204+A1, EN 10204. Ich dodanie spolu
s materialom je zabezpeCené na zaklade dohodnutych zmluvnych podmienok s dodavatelom.
Doklady musia obsahovat nasledovné (daje : pevnost v tahu, medza klzu, taznost, hribka povlaku,
prifnavost povlaku, odolnost povlaku pri ohybe, rozmer, hmotnost. Kontrolu a pisomny zdznam
vykona poverend osoba do tladiva: ZAZNAM O VSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1. Kontroluje sa
kazdy zvitok vstupujici do daného vyrobného procesu. V pripade zistenia nedostatkov, kontrolor
zabezpedi ich okamzité odstranenie. V pripade, Ze su nedostatky vyhodnotené ako nevyhovujlce,
dany material nesmie byt pouZity pre vyrobu. Oznati sa ako NEVYHOVUJUCI a dodasne sa uskladni
na mieste k tomu uréenom.

1.2. Vizualna kontrola vstupného zvitku.

1.2.1. Vizualna kontrola okrajov zvitku.

Kontroluj vizudlne ¢&i zvitok nema poskodené okrajové hrany. Zakazuje sa pouzit na vyrobu zvitok
pri ktorom je zistené uvedené poskodenie okrajov. Kontroluj kazdy zvitok ureny pre vyrobu
stresnej krytiny a prislusenstva. Kontroluj aj zvitok, ktory uz bol na vyrobu pouZity a je opakovane
zakladany. PouZitim poskodeného zvitku mézZe prist pocas profilovania k poskodeniu tvarovacich
Casti linky v mieste pracovnych valcov a nasledne aj v casti vyroby prelisu a strihania. Ak spozorujes
pri zakladani zvitku na zavazaci vozik, alebo nasledne na odvijaci tfit poskodené - deformované
hrany, zvitok sa musi odlozit a oznacit ako poskodeny do priestoru pre reklamacie. Zakazuje sa aj
oprava poskodenych hran (vyrovnavanie kliestami, vyklepanie a pod.). Takéto poskodenie je pre
okrajové hrany stresnej krytiny nevyhovujuce hlavne z hladiska Zivotnosti krytiny, z bezpecnostného
hladiska (pri manipulacii), z hlfadiska montaze (nedosadnutie ploch) a z estetického hladiska. Ak by
bol obsluhou aj napriek tomu vedome pouzity na vyrobu stresnej krytiny bude to povaZzované za
hrubé porusenie smernice a obsluha bude financne potrestana na zaklade vyhotoveného pisomného
podkladu - protokolu o skodovom konani. Takyto vyrobok nesmie byt uréeny na prevzatie do skladu.
Je potrebné jeho znehodnotenie a odovzdanie na druhotné zhodnotenie. Je potrebné o tom vyhotovit
pisomny zaznam. O vizudlnej kontrole vykona poverena osoba pisomny zaznam do tlaciva:
ZAZNAM O VSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1. Kontroluj sa kaZdy zvitok vstupujici do daného
vyrobného procesu !

1.2.2. Vizualna kontrola organického povlaku na povrchu materialu.

Kontroluj kazdy zvitok pred zaloZzenim na zavazaci vozik, nasledne na odvijaci tri alebo pri
zavadzani do profilovacej linky. Pri spozorovani poskodenia na povrchu ochranného povlaku je
zakazané zvitok pouzit na vyrobu streSnej krytiny a prislusenstva. Ak by bol obsluhou aj napriek
tomu vedome pouzity na vyrobu stresnej krytiny bude to povazované za hrubé porusenie smernice
a obsluha bude financne potrestana na zaklade vyhotoveného pisomného podkladu - protokolu
o Skodovom konani. Vyrobok vyrobeny z takéhoto materialu nesmie byt uréeny na prevzatie do
skladu a pouzity na predaj. Je potrebné jeho znehodnotenie a odovzdanie na druhotné zhodnotenie.
Zvitok musi byt odloZzeny a po posudeni pri¢in posSkodenia bude jeho pouzitie pokracovat na
zaklade reklamacného procesu (ak poskodenie bolo spOsobené dodavatelom, prepravcom,
obsluhou). V Ziadnom pripade nesmie byt pouZity pre vyrobu stresnej krytiny. O vizudlnej kontrole
vykona poverena osoba pisomny zdznam do tladiva: ZAZNAM O VSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1.
Kontroluj kazdy zvitok vstupujici do daného vyrobného procesu !




1.3. Kontrola rozmerov pouzitého plechu.
1.3.1. Kontrola sirky.

Po zavedeni plechu do linky a zaisteni plechu voci pohybu premeraj Sirku plechu pomocou vhodného
meradla - zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dlZok musi byt meradlo neposkodené, pravidelna
vymena metra po 2 mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon
1,0mm).

Vstupna sirka plechu je 1250mm, dovolena tolerancia pre vyrobu je £1mm.
Kontroluj min.4x (2x na zaciatku profilovania, 2x v priebehu profilovania zakazky).

O vykonanej kontrole vykona poverena osoba pisomny zéznam do tladiva: ZAZNAM O VSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze Sirka nevyhovuje uvedenej poziadavke, zvitok
nesmie byt pre vyrobu strednej krytiny pouZity. Zvitok viditelne ozna¢ (NEDODRZANY ROZMER
SIRKA) a odloZ na uréené miesto. Jeho pouZitie bude nasledne riesené v reklamaénom konani.

1.3.2. Kontrola hriabky.

Po zavedeni do linky a zaisteni plechu voci pohybu premeraj hrubku plechu pomocou vhodného
meradla - mikrometra (pre meranie musi byt meradlo neposkodené, pravidelna kontrola 1xmesacne
pomocou kalibra, presnost meradla aspon 0,001mm).

Hrabka plechu je 0,5mm (pozink) a 0,68mm (Al), dovolena tolerancia je £0,05mm.

Kontroluj min.4x (2x na zaciatku profilovania, 2x pocas profilovania, vo vzdialenosti min.40mm od
okraja plechu).

O vykonanej kontrole vykona poverena osoba pisomny zéznam do tladiva: ZAZNAM O VSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze hribka nevyhovuje uvedenej poziadavke,
zvitok nesmie byt pre vyrobu stre$nej krytiny pouzity. Zvitok viditelne ozna¢ (NEDODRZANY
ROZMER HRUBKA) a odloZ na uréené miesto. Jeho pouzitie bude nasledne rie$ené v reklamacnom
konani.

VSTUPNA KONTROLA JE VYHOVUJUCA AK SU SPLNENE PODMIENKY:
1. Kontrola dokladov vstupného materialu ur¢eného na spracovanie.

2. Vizualna kontrola vstupného zvitku.
3. Kontrola rozmerov pouzitého plechu ($irka, hrabka).

Priloha smernice: ZAZNAM O VSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1
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1 Smernica K&I&G VYROBNA KONTROLA
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Vyrobna kontrola sa vyvkonava v priebehu kazdej vvrobnej zakazky a zahfna:

1. Kontrola rozmerov a medznych odchylok podl’a STN EN 508-1.
1.1. Kontrola vysky viny profilu.

Po vyprofilovani krytiny premeraj vysku viny profilu pomocou vhodného meradla - zvinovaci ocelovy
meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2 mesiacoch
pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspofn 0,5mm). Meranie vysky viny
profilu vykonaj 200mm od konca profilovaného plechu. MéZes$ pouzit aj kaliber KIG UNI 1 vyska 23.

Vyska viny profilu je 23mm, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je £1mm.
Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze vySka viny nevyhovuje uvedenej poziadavke,
zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku..

1.2. Kontrola skladobnej sSirky krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj skladobnd Sirku pomocou vhodného meradla - zvinovaci ocelovy
meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2 mesiacoch
pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon 0,5mm). Meranie skladobnej
sirky vykonaj 200mm od konca profilovaného plechu. M6ze$ pouZit aj kaliber KIG skladobna sirka
UNI 1.

Skladobna sirka krytiny UNI 1 je 1105mm, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je £1mm.
Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze skladobna Sirka viny nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.3. Kontrola dizky modulu skridle krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj dizku modulu samotnej $kridle krytiny, pomocou vhodného
meradla - zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelna
vymena metra po 2 mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon
0,5mm). Meranie dizky modulu 3kridle vykonaj na teoretickej stredovej osi stresnej $kridlovej
krytiny. M6zZe$ pouzit aj kaliber KIG UNI 1 modul 350 a KJG UNI 1 modul 400.

Dizka modulu skridle krytiny UNI 1 je 350 alebo 400mm, dovolené tolerancia K&J&G pre vyrobu je
+1mm.

Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, ze dizka modulu $kridle nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.




1.4. Kontrola celkovej dizky krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj celkovi dizku krytiny, pomocou vhodného meradla - zvinovaci
ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2
mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon 1mm). Meranie
celkovej dizky krytiny vykonaj na teoretickej stredovej osi stresnej skridlovej krytiny.

Celkova dizka krytiny UNI 1 je na zaklade vyrobného listu, dovolend tolerancia K&I&G pre vyrobu je
£3mm.

Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze celkovéd dizka krytiny nevyhovuje uvedenej
poziadavke vo vyrobnom liste, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.5. Kontrola odchylky od priamosti.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku od priamosti krytiny, pomocou vhodného meradla -
zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena
metra po 2 mesiacoch pouZivania, v pripade poskodenia okamZite, presnost meradla aspon 0,5mm).
Priamost plechu zmeraj od tenkého lanka napnutého medzi dvoma bodmi na jednom okraji vo
vzdialenosti 200mm od konca plechu. Meranie vykonaj v strede plechu.
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Odchylka od priamosti 8, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je 2mm.
Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka od priamosti nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.



1.6. Kontrola odchylky od pravouhlosti.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku od pravouhlosti krytiny, pomocou vhodného meradla -
zvinovaci ocelfovy meter (pre meranie dlZok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena

metra po 2 mesiacoch pouZivania, v pripade poskodenia okamZite, presnost meradla aspon 0,5mm).
Pravouhlost zmeraj podla obrazku.
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Odchylka od pravouhlosti S, dovolena tolerancia K&JI&G [5re vyrobu je £3mm.

Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka od pravouhlosti nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.7. Kontrola odchylky zGizenie alebo rozsirenie.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku zlzenie alebo rozsirenie krytiny, pomocou vhodného
meradla - zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelna
vymena metra po 2 mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon
0,5mm). Zazenie alebo rozsirenie zmeraj podla obrazku.
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Odchylka zGzZenia, alebo rozsirenia d, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je +2mm.

Kontroluj min.4x v priebehu profilovania zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverené osoba pisomny zédznam do tladiva: ZAZNAM O VYROBNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka zuzZenie, alebo rozsirenie nevyhovuje
uvedenej poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.



2. Vizualna kontrola organického povlaku na povrchu materialu.

Kontroluj kazdy kus hotovej krytiny. Pri spozorovani poskodenia na povrchu ochranného povlaku je
zakazané pouzit krytinu a prislusenstvo na predaj. Ak by bola obsluhou aj napriek tomu vedome
pouzitd na predaj, bude to povazované za hrubé porusenie smernice a obsluha bude financ¢ne
potrestana na zaklade vyhotoveného pisomného podkladu - protokolu o skodovom konani. Vyrobok
vyrobeny s takymto poskodenim nesmie byt uréeny na prevzatie do skladu a pouZity na predaj. Je
potrebné jeho znehodnotenie a odovzdanie na druhotné zhodnotenie. Vyroba musi byt zastavena az
do posudia pri¢in a ich odstranenia. Pisomny zaznam o vizualnej kontrole vykona obsluha linky,
zéznamy kontroluje a archivuje operator vyroby. Tlativo: ZAZNAM O VYROBNEJ KONTROLE -
UNI 1. Kontroluj kazdy kus !

VYROBNA KONTROLA JE VYHOVUJUCA AK SU SPLNENE PODMIENKY:

. Kontrola vysky viny profilu.

. Kontrola skladobnej sirky krytiny.

. Kontrola dizky modulu $kridle krytiny.

. Kontrola celkovej dizky krytiny.

. Kontrola odchylky od priamosti.

. Kontrola odchylky od pravouhlosti.

. Kontrola odchylky zGzenie alebo rozsirenie.

. Vizualna kontrola organického povlaku na povrchu materialu.

ONOOUL,hWNE

Priloha smernice: ZA,ZNAM o VYROBNEJ KONTROLE -UNI 1
VYROBNY LIST - KRYTINA UNI 1

(K&J&G)]
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Vystupna kontrola vykonavana pred balenim vyrobku zahfiha:

1. Kontrola rozmerov a medznych odchylok podl’a STN EN 508-1.
1.1. Kontrola vysky viny profilu.

Po vyprofilovani krytiny premeraj vysku viny profilu pomocou vhodného meradla - zvinovaci ocelovy
meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2 mesiacoch
pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspofn 0,5mm). Meranie vysky viny
profilu vykonaj 200mm od konca profilovaného plechu. MéZes$ pouzit aj kaliber KIG UNI 1 vyska 23.

Vyska viny profilu je 23mm, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je £1mm.
Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze vySka viny nevyhovuje uvedenej poziadavke,
zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku..

1.2. Kontrola skladobnej sSirky krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj skladobnd Sirku pomocou vhodného meradla - zvinovaci ocelovy
meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2 mesiacoch
pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon 0,5mm). Meranie skladobnej
sirky vykonaj 200mm od konca profilovaného plechu. M6ze$ pouzit aj kaliber KIG skladobna sirka
UNI 1.

Skladobna sirka krytiny UNI 1 je 1105mm, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je £1mm.
Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Zze skladobna Sirka viny nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.3. Kontrola dizky modulu skridle krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj dizku modulu samotnej $kridle krytiny, pomocou vhodného
meradla - zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelna
vymena metra po 2 mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon
0,5mm). Meranie dizky modulu 3kridle vykonaj na teoretickej stredovej osi stresnej $kridlovej
krytiny. M6zZe$ pouzit aj kaliber KIG UNI 1 modul 350 a KJG UNI 1 modul 400.

Dizka modulu skridle krytiny UNI 1 je 350 alebo 400mm, dovolené tolerancia K&J&G pre vyrobu je
+1mm.

Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze dizka modulu $kridle nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.




1.4. Kontrola celkovej dizky krytiny.

Po vyprofilovani krytiny premeraj celkovi dizku krytiny, pomocou vhodného meradla - zvinovaci
ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena metra po 2
mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon 1mm). Meranie
celkovej dizky krytiny vykonaj na teoretickej stredovej osi stresnej skridlovej krytiny.

Celkova dizka krytiny UNI 1 je na zaklade vyrobného listu, dovolend tolerancia K&I&G pre vyrobu je
£3mm.

Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze celkovéd dizka krytiny nevyhovuje uvedenej
poziadavke vo vyrobnom liste, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.5. Kontrola odchylky od priamosti.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku od priamosti krytiny, pomocou vhodného meradla -
zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dizok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena
metra po 2 mesiacoch pouZivania, v pripade poskodenia okamZite, presnost meradla aspon 0,5mm).
Priamost plechu zmeraj od tenkého lanka napnutého medzi dvoma bodmi na jednom okraji vo
vzdialenosti 200mm od konca plechu. Meranie vykonaj v strede plechu.

Odchylka od priamosti 8, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je 2mm.

Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka od priamosti nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.6. Kontrola odchylky od pravouhlosti.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku od pravouhlosti krytiny, pomocou vhodného meradla -
zvinovaci ocelfovy meter (pre meranie dlZok musi byt meradlo neposkodené, pravidelnd vymena
metra po 2 mesiacoch pouZivania, v pripade poskodenia okamZite, presnost meradla aspon 0,5mm).
Pravouhlost zmeraj podla obrazku.

Odchylka od pravouhlosti S, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je £3mm.

Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.

O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka od pravouhlosti nevyhovuje uvedenej
poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

1.7. Kontrola odchylky zGizenie alebo rozsirenie.

Po vyprofilovani krytiny premeraj odchylku ziZenie alebo rozsirenie krytiny, pomocou vhodného
meradla - zvinovaci ocelovy meter (pre meranie dlZok musi byt meradlo neposkodené, pravidelna
vymena metra po 2 mesiacoch pouzivania, v pripade poskodenia okamzite, presnost meradla aspon
0,5mm). Zazenie alebo rozsirenie zmeraj podla obrazku.

Odchylka zGzZenia, alebo rozsirenia d, dovolena tolerancia K&J&G pre vyrobu je +2mm.

Kontroluj min.5ks na kazdych 200m? zakazky.
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O vykonanej kontrole vykona poverend osoba pisomny zaznam do tlativa: ZAZNAM O VYSTUPNEJ
KONTROLE - UNI 1. Pisomny zaznam o vykonanom merani vedie obsluha linky, zdznamy
kontroluje a archivuje operator vyroby. Pri zisteni, Ze odchylka zuzZenie, alebo rozsirenie nevyhovuje
uvedenej poziadavke, zastav vyrobu. Pokracuj az po Uplnom odstraneni nedostatku.

2. Vizualna kontrola organického povlaku na povrchu materialu.

Kontroluj min.5ks na kaZdych 200m? zdkazky. Pri spozorovani poSkodenia na povrchu ochranného
povlaku je zakazané pouzit krytinu a prislusenstvo na predaj. Ak by bola obsluhou aj napriek tomu
vedome pouzitd na predaj, bude to povazované za hrubé porusSenie smernice a obsluha bude
financne potrestana na zaklade vyhotoveného pisomného podkladu - protokolu o Skodovom konani.
Vyrobok vyrobeny s takymto poskodenim nesmie byt uréeny na prevzatie do skladu a pouZity na
predaj. Je potrebné jeho znehodnotenie a odovzdanie na druhotné zhodnotenie. Pisomny zaznam
o vizualnej kontrole obsluha linky vykona manipulant, zaznamy kontroluje a archivuje operator
vyroby. Tlagivo: ZAZNAM O VYSTUPNEJ KONTROLE — UNI 1.

Vystupna kontrola vykonavana pri expedicii vyrobku zahfha:

3. Kontrola Gplnosti zakazky

Kontroluj vsetky kusy zakazky (mnozZstvo kusov krytiny vratane prislusenstva). Pri zisteni rozdielov
v mnoZstve vyrobenom, v porovnani s mnozstvom na vyrobnom liste upozorni na tento rozdiel
operatora vyroby. Ak bude potrebné ten zabezpeci vyrobu chybajlcich kusov. Pisomny zaznam
o Uplnosti zakazky vykona manipulant, zaznamy kontroluje a archivuje operator vyroby. Tlacdivo:
ZAZNAM O VYSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1.

4. Kontrola kvality balenia zakazky

Kontroluj celé balenie (sp6sob uloZenia na palete, spésob zaistenia voci posuUvaniu pri preprave,
sposob uchytenia horného ochranného dielu palety, pouzitie ochrannych prvkov - ochranné rohy,
balenie palety do ochrannej félie, oznacenie palety identifikacnym listom pred expediciou do skladu).
Pisomny zaznam o kvalite balenia vykona manipulant, zaznamy kontroluje a archivuje operator
vyroby. Tlagivo: ZAZNAM O VYSTUPNEJ KONTROLE — UNI 1.

VYSTUPNA KONTROLA JE VYHOVUIJUCA AK SU SPLNENE PODMIENKY:

1. Kontrola vysky viny profilu.

2. Kontrola skladobnej sirky krytiny.

3. Kontrola dizky modulu skridle krytiny.

4. Kontrola celkovej dizky krytiny.

5. Kontrola odchylky od priamosti.

6. Kontrola odchylky od pravouhlosti.

7. Kontrola odchylky zGZenie alebo rozsirenie.

8. Vizualna kontrola organického povlaku na povrchu materialu.
9. Kontrola aplnosti zakazky

10. Kontrola kvality balenia zakazky

Priloha smernice: ZAZNAM O VYSTUPNEJ KONTROLE - UNI 1
VYROBNY LIST - KRYTINA UNI 1
IDENTIFIKACNY LIST BALENIA

k
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-
-
>

Kollar & Jurik & Gombarcik spol. s r.o., Cachtice, Slovenska republika



IDENTIFIKACNY LIST BALENIA:

Kollar & Jurik & Gombardéik spol. s r.o. Malinovského 800, 916 21 Cachtice
tel.: +421/32/7743470, fax: +421/32/7743433
www.kjg.sk

STN EN 14 782 Samonosny plech na stre$na krytinu, obvodovy plast a vnatorné
obloZenie. Specifikacia vyrobku a poziadavky.

Typ profilu: mm

Menovita hrabka: 0,5-0,6mm

Dizka modulu: 350mm STN EN 508-1
Vvyska prelisu: 20

Trieda hrabky 1 (STN EN 10143)

Druh ocele: DX51D+Z200 (STN EN 10327)
Strana 1: SP 25um Strana 2: SP 7um

Reakcia na ohef: trieda A1 (STN EN 13501-1)

Zakaznik :

Zakazka é.:

Rozmery :

Povrchova Gprava RAL:

Mnozstvo: v ks a v m?

Hmotnost:

Datum vyroby:




PrisluSenstvo streSnej ocelovej Skridlovej krytiny — medzné odchylky podla tabulky 1, STN 73 0220, 7. trieda
presnosti.

Hrabka materidlu tn - medzné odchylky podfa tabulky 1 a 2, STN EN 10143. Dolné medzné odchylky uvedené v
norme ako ,nhormalne odchylky“ sa uvazuju poloviénou hodnotou (vzhladom na ¢&l. 3.1.3, STN P ENV 1993-1-
3:2000).

Systémkvality

§13

(1) Zakladom preukazovania zhody je systém kvality uplatfiovany u vyrobcu, ktory zabezpe&uje, aby vyroba stavebného
vyrobku bola v sulade s technickymi Specifikaciami. Jeho zakladnou sucastou je stala vnutorna kontrola vyrobcu, ktoru
tvoria jeho zamestnanci zodpovedni za kontrolu pripravy vyroby, priebehu vyroby, skladovania, balenia a expedicie
stavebnych vyrobkov (dalej len ,vnutropodnikova kontrola“). Ak vyrobca nezabezpeéuje vSetky kontrolné ukony
vnutropodnikovou kontrolou, je povinny ich zabezpeéit inymi osobami, ktoré su spoésobilé vykonat' kontrolu, alebo
autorizovanou osobou.

(2) Vyrobca je povinny zabezpetit, aby jeho vnutropodnikova kontrola mohla vykonavat’ kontrolu vyroby v sulade s
poziadavkami a postupmi uvedenymi v pravnych predpisoch a v technickych Specifikaciach. Vnutorna organizécia
vyrobcu musi umozfiovat’ :

a) uplatnenie zodpovednosti za ¢innost’ jednotlivych zamestnancov pri riadeni vyroby a pri kontrole vyroby, skladovania,
balenia a expedicie stavebného vyrobku

b) dostatotnu mieru nezavislosti zamestnancov vnutropodnikovej kontroly od vedenia podniku vyrobcu, aby mohli
vykonavat' kontrolu bez vplyvov a inych zasahov veducich zamestnancov vyrobcu do kontrolnych ukonov a ich vysledkov
c) zasahovanie zamestnancov vnutropodnikovej kontroly do riadenia vyrobného procesu v zaujme udrzania kvality
vyroby a kvality stavebnych vyrobkov v celom vyrobnom procese a pri ich skladovani, baleni a expedicii

d) vedenie dokumentacie systému kvality podla skutoéného stavu.

(3) Vyrobca je povinny viest dokumentaciu systému kvality, kiora je prostriedkom na zabezpe€enie trvalej zhody
stavebného vyrobku s technickymi Specifikdciami. Dokumentécia umozfiuje evidenciu vyroby a obsahuje

a) Udaje o organizacnej Strukture vyrobcu, najma Udaje o organizaénych vztahoch veducich zamestnancov vyrobcu voéi
zamestnancom zabezpecujicim vyrobu a zamestnancom vnutropodnikovej kontroly vyrobcu, Udaje o zamestnancovi
vyrobcu poverenom riadenim kvality, Udaje o Uprave zodpovednosti jednotlivych veducich zamestnancov vyrobcu v
riadeni vyroby, v kontrole pripravy vyroby, v kontrole priebehu vyroby a v skladovani, baleni a expedicii stavebného
vyrobku

b) dokumentaciu tykajuacu sa vyrobnych postupov a technolégie vyroby, skladovania, balenia a expedicie stavebnych
vyrobkov

c) technickii dokumentaciu stavebného vyrobku,

d) evidenciu pokynov veducich zamestnancov vyrobcu, ktoré sa tykaju riadenia kvality a jej kontroly,

e) postupy potrebné na kontrolu a na skudsky vstupnych surovin a polotovarov, ktoré m6ézu mat’ vplyv na kvalitu
stavebného vyrobku

f) idaje o vykonanych skuskach pred zagatim vyroby i pocas nej a o ich rozsahu, obsahu a vysledkoch,

g) udaje o ¢innosti a zisteniach vnutropodnikovej kontroly.

(4) Vyrobca uréi pre kazdu svoju vyrobnu prevadzku, v ktorej sa vyraba stavebny vyrobok alebo jeho ¢ast alebo zlozka,
zamestnanca povereného riadenim kvality. Povereny zamestnanec je opravneny zasahovat do vyrobného procesu v
zaujme plnenia poziadaviek na kvalitu stavebného vyrobku. Poverenym zamestnancom méze byt iba zamestnanec, ktory
ma potrebné vedomosti o systémoch riadenia kvality a o technol6gii vyroby stavebného vyrobku a skusenosti z riadenia
vyroby stavebného vyrobku.

(5) Vyrobca je povinny pravidelne sa zaoberat' procesom vyroby a Uroviiou riadenia kvality a hodnotit” ich. Pisomnosti z
tohto hodnotenia su su¢astou dokumentacie systému kvality, ktory je predmetom inSpekcie.

(6) Vyrobca je povinny dokumentaciu systému kvality uchovavat' po cely &as vyroby stavebného vyrobku a desat’ rokov
odo diia jej skon&enia.

§14

(1) Vnutropodnikova kontrola vykonava kontrolné ukony na zariadeni a vybaveni vyrobcu alebo na zariadeni a vybaveni
odberatela alebo inej osoby. Vyrobca je povinny zabezpedit, aby vlastné kontrolné, skiSobné a meracie zariadenia boli
schopné prevadzky a aby boli overené a kalibrované [(§ 12 ods. 1 pism. b)].

(2) Vyrobca musi po cely ¢as vyroby zabezpelovat, aby vyrobu opustil iba stavebny vyrobok, ktory je vhodny na pouzitie
v stavbe.

(3) Kontrolné a skusobné postupy pri riadeni vyroby a pri kontrolnych konoch upravujua technické $pecifikacie.
(4) Udaje o vykonanych kontrolnych tikonoch a o ich vysledkoch sa eviduji v prevadzkovom denniku.
(5) Ak sa kontrolou alebo skuSkou zisti, Ze stavebny vyrobok nie je v zhode s technickymi Specifikaciami, vyrobca je

povinny neodkladne vykonat" ukony na odstranenie zistenej nezhody. Stavebné vyrobky, ktoré nie su v zhode s
technickou Specifikaciou, vyrobca ihned vyradi z dodavky uréenej pre trh, vhodne ich oznaéi a uskladni oddelene od



ostatnych stavebnych vyrobkov. Po odstraneni nezhody vyrobca zabezpeéi vykonanie kontroly alebo skusky. Ak Cast’
stavebnych vyrobkov, ktoré nie st v zhode s technickou Specifikaciou, uz bola uvedena na trh, vyrobca neodkladne
upovedomi odberatela o nezhode zistenej na zaklade kontroly alebo skusky.

Charakteristiky vyrobku a ich overenie

2.1 Charakteristiky vyrobku

Charakteristiky suvisiace so zakladnymi poZiadavkami § 2 ods. 1 zdkona €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
v zneni neskorSich predpisov

2.1.1 Charakteristiky suvisiace so zakladnymi poZiadavkami 8 2 ods. 1 zakona &. 90/1998 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch v zneni neskorsSich predpisov

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita stavby

Poziadavka (a) sa na vyrobok nevztahuje.

b) Poziarna bezpe&nost’ stavby

Poziadavka (b) sa na vyrobok nevztahuje.

¢) Hygiena a ochrana zdravia a zivotného prostredia

Neohrozi zivotné prostredie vyskytom vihkosti v stavebnych konStrukciach alebo na vnatornych povrchoch stavby

Preukazovanie zhody a oznacovanie vyrobkov zna¢kou zhody

3.1 Postup preukazovania zhody

Vyrobok je podla prilohy 1 vyhlaSky MVRR SR €. 520/2001 Z. z. zaradeny do skupiny 2501.

Preukazovanie zhody sa vykonava podla § 6 ods. 1 pism. c) zakona ¢. 90/1998 Z.z. v zneni neskorSich predpisov,
t.j. vyhlasovanim o zhode, ktoré je doplnené preukaznou skuskou vzoriek stavebnych vyrobkov, z ¢oho vyplyvaju
tieto ulohy a zodpovednosti:

a) Ulohy vyrobcu:

- uplatiiovanie vnutropodnikovej kontroly;

- odoberanie vzoriek a vykonavanie planovanych skusok;

- zabezpedenie vykonania preukaznej skusky autorizovanou osobou;

- vyhlasenie vyrobcu o preukazani zhody.

b) Ulohy autorizovanej osoby na preukazovanie zhody:

- vykonanie preukaznej skusky vratane odobratia vzoriek vyrobku.

3.2 Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.2.1 Cinnosti vyrobcu

3.2.1.1 Vnutropodnikova kontrola

Vyrobca musi uplatfiovat’ vnutropodnikovi kontrolu v sulade s § 8a zakona ¢. 90/1998 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch v zneni neskorsich predpisov.

3.2.1.2 Rozsah planovanych skusok

Vyrobca ma rozsah planovanych skuSok stanoveny v internom predpise [7].

Vstupna kontrola — je vykonavana pred za&atim vyroby a zahrfiuje:

— kontrolu kvality zakladného materialu (pevnost' v tahu, medza klzu, taznost, hrubka povlaku, prilnavost' povlaku,
odolnost povlaku pri ohybe) na zaklade dokumentov kontroly podla STN EN 10204+A1, EN 10204 ;

—vizualnu kontrolu organického resp. zinkového povlaku, kazdy zvitok pred zaloZzenim do tvarniacej linky;

— kontrolu rozmerov — Sirka a hribka plechu, kazdy zvitok pred zalozenim do tvarniacej linky.

Vyrobna kontrola — je vykonavana obsluhou tvarniacej linky minimalne 2 krat po&as vyroby profilov na jednu
zakazku alebo pri vymene a znovu zaloZeni zvitku do tvarniacej linky a zahrfuje:

— kontrolu rozmerov a tvaru (vySka profilu, skladobna Sirka, dizka, dizka modulu Skridly, priamost, pravouhlost,
zUZenie alebo rozsirenie);

—vizualnu kontrolu kvality organického resp. zinkového povlaku.

Vystupna kontrola —

1. Vystupna kontrola vykonavana pred balenim vyrobku zahrriuje:

—vizuélnu kontrolu kvality organického resp, zinkového povlaku, kazdy kus;

— kontrolu rozmerov a tvaru (vySka profilu, skladobna Sirka, dizka, dizka modulu Skridly, priamost, pravouhlost,
zUZenie alebo rozsirenie) minimélne 5 kusov na kazdych 200 ma.

2. Vystupna kontrola vykonavana pri expedicii vyrobku zahriiuje:

— kontrolu Uplnosti zakazky:

— kontrolu kvality balenia vyrobku.

3.2.2 Cinnosti autorizovanej osoby na preukazovanie zhody

3.2.2.1 Preukazna skuska

Preukazna skuska sa vykonava podla § 9 ods. 2 zakona €. 90/1998 Z. z. v zneni neskorSich predpisov, odber
vzoriek podfa § 10. Pri preukaznej skuSke sa preukazuju vlastnosti uvedené v tabulke 1.

Tabulka 1



PoZiada
Viastnost vka Poiet Skdsobna metoda / Kritérium pre urenie
podia | skaSok predpis Zzhody
§ 2
Unosnost c), d) teoretické postdenie podla él. 2.1.1.1
Pevnost v tahu c), d) 3 ot podfa él. 2.1.1.2
skuska tahom =
Medza kizu c), d) 3 STN EN 10002-1" podia é.2.1.1.3
TaZnost c), d) 3 podfa, &l. 2.1.1.4
Rozmery c), d) 3 Interny skasobny podra, él. 2.1.1.5
Tvarova presnost c), d) 3 predpis 1/99 TSUS KE podfa, €1.2.1.16
2 magneticka metdda a
Hrubka poviaku c), d) 3 STN EN ISO 2808 podra, 12117
magneticka metdda
2 STN EN ISO 2178 : ;
Plosna hmotnost Zn poviaku c), d) 3 gravimetricka metoda podfa, cl. 2.1.1.8
STN EN ISO 1460
Prifnavost poviaku 3 mrieZkova metoda
- organicky povilak STN EN ISO 2409 .
- Zinkovy povilak Eh0) 3 skuska lamavosti PodkE L334
STN EN ISO 7438
skuska skladanim
: > STN EN 13523-7 :
Odolnost povlaku pri ohybe c), d) 3 kb Sk podra, €. 2.1.1.10
STN EN ISO 1519

1) Vlastnosti je mozné preukazat overenim vysledkov uvedenych v dokumentoch kontroly podra STN EN 10204+A1

3.3 Oznacovanie znackou zhody a identifikacia vyrobku

Vyrobca oznaci vyrobok znackou zhody Csk podla § 18 zdkona &. 264/1999 Z. z. o technickych poZiadavkach na
vyrobky a posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov.
Zodpovedajucu znac¢ku zhody spolu s dopliiujucimi Udajmi umiestni na Stitku ku kazdému baleniu vyrobku. Bez
ohladu na pouZzitie znacky zhody vyrobca identifikuje balenie vyrobku minimalne tymito udajmi:

- oznacenie vyrobcu;

- oznacenie vyrobku: - typ profilu,

- menovita hrabka,

- trieda hrabky,

- oznacenie materialu (druh ocele, organicky povlak),

- STN EN 508-1,

- dizka, dizka modulu 3kridly;

- Cislo zakazky;

- mnozstvo (ks, mz);

- hmotnost’ (kg);

- datum vyroby.

4.2 Doprava a skladovanie vyrobku

Pre zabranenie trvalych deformacii maju byt balenia vyrobku podloZzené latami alebo paletami s dostatoéne
velkymi medzerami pre dobré odvetranie. Pre lepSie odvodnenie maju byt balenia vyrobku uskladnené v
naklonenej polohe. Skladovanie vyrobku v trvalo zastreSenom suchom a vetranom priestore bez priamych u¢inkov
slneéného Zziarenia, alebo pod pristreSkom z nepremokavej plachty a ramovej konStrukcie. PristreSok ma byt
dostato¢ne velky, aby umoZznoval cirkulaciu vzduchu medzi plachtou a balenim vyrobku. Vlhkost' skondenzovana
vo vnutri balenia vyrobku méze spésobit’ tvorenie Skvin (napr. bielu hrdzu na zinkovych povlakoch). Dlhotrvajuci
kontakt s vlhkostou mdze spbsobit’ poSkodenie protikor6znych ochrannych povlakov. Vyrobky z balenia odoberat’
nadvihnutim, nie Smykom, aby sa zabranilo poSkodeniu organického alebo zinkového povlaku. Pri manipulacii s
balenim vyrobku pomocou Zeriavu je potrebné pouzivat pruzné zavesné pasy

4.3.2 Odporucania vyrobcu na aplikaciu vyrobku

Vyrobca poskytne odberatelovi ndvod na montaz vyrobku [10].

Vyrobok sa moze zabudovat’ len v sulade s jeho uréenym pouzitim. Nesmie sa zabudovat’ mechanicky poSkodeny
vyrobok, znedisteny latkami spésobujucimi koréziu ocele.



Hrebenal T Hrebenad X

HrebenadY 15% 30° Hrebenal Y 30% 45°

Dobrym Startom pre spravnu montdz plechovej streSnej krytiny je kontrola krovu, kde je treba prihliadat' na
rovnobeZnost odkvapovych stran, pravouhlost’ krovu a dizku spadov. V pripade zatepleného stre3ného plasta je
potrebné priamo na krovy, na ktorych mézu byt pripevnené odkvapové haky, aplikovat' rovnobezne s odkvapom
podstreSnu paropriepustu kontaktnu alebo nekontaktnu féliu. Na féliu sa do krokiev upeviuju kontralaty. VySka
kontralat spolu s vySkou laty uruje vySku vzduchovej medzery medzi krytinou a féliou. Po upevneni kontralat a lat
sa pripevni Stitova doska na ¢elné hrany lat do vysky spodnej viny profilu krytiny. Nasleduje montaZ klampiarskych
prvkov. UZlabie je doporuéené podloZit' hustejsim latovanim. U striech s vysokym sklonom je vhodné pouZit
UZlabie s rozrazalom vody. Na okraje UzZlabia sa nalepi univerzalny tesniaci pas. Pred montadzou krytiny sa
pripeviluje zaveternd liSta zakladna, dvojdielna, alebo dolna &ast' zaveternej liSty. Pre upevnenie plechov slUZia
samovitne skrutky s hlinikovou a EPDM podlozkou. Priemerny poCet skrutiek je 5-8 ks/m?, ich definitivny podet
zavisi na zlozitosti a d&lenitosti strechy. Po montdzi krytiny sa zrealizuje montaz hrebenaov, snehovych
zachytavadov a hornych zaveternych list.

Medzi najvacsie vyhody plechovej streSnej krytiny patri jej nizka hmotnost' a moznost’ velmi rychlej aplikacie na
strechu. Prave nizka hmotnost, ktora je priblizne 10-krat nizSia nez u tzv. tazkych krytin, preduréuje plechové
streSné krytiny na rekonstrukcie starSich objektov, kde kvéli pokro&ilému veku stavby a tym aj celej strechy, si
nemodze investor dovolit' pouzit’ tazké krytiny. So samotnou nizkou hmotnost'ou plechovych krytin suvisi aj dalSia
vyhoda, a to Uspora dreva, ktoré nemusi niest tazké krytiny. Co sa tyka samotnej montaZe, Gas instalacie
plechovej streSnej krytiny je o 75 % kratSi nez u neplechovych krytin. Plechové streSné krytiny sa tiez vyzna&uju
nulovou nasiakavostou a ich prednosti spoc&ivaju aj v skutoénosti, Ze ide o krytiny velkého formatu.

NajvacSou nevyhodou plechovych krytin nie je zZiadna z ich vlastnosti, ale samotné predsudky. Plech ako
progresivny moderny material vzbudzuje u potencialnych investorov neddveru. NajCastejSou obavou je zvySena
hluénost’ plechovej streSnej krytiny oproti inym v pripade dazdivého pocasia. Plech ako taky evokuje v ludoch
predstavu klopkajucich dazdovych kvapiek, ktoré ruSia obyvatelov domu pri ve&ernej pohode. Je tu vSak jeden
podstatny fakt, ktory, ak uz je pravda o zvySenej hlu¢nosti akakolvek, meni tito otdzku na nepodstatni. Kazdé
obyvané podkrovie je totiz zateplené a tepelna izolacia ma okrem termickych aj zvukovoizolaéné vlastnosti, ktoré
samotné brania prieniku pripadného zvySeného hluku. V pripade, ze je podkrovie nezateplené, mézeme takmer
100% konStatovat, Ze je aj neobyvané. V tomto pripade sa stava otadzka zvySenej hlu€nosti bezpredmetnou.
Takisto samotné profilovanie plechovej krytiny eliminuje pripadnd zvySenu hluénost, pretoZe priestor na jej
rezonanciu minimalizuje.




Priloha 1

StreSna Skridlova krytina UNI 1 s prislu§enstvom — Tvar a rozmery

oznacenie hrabka | krycia | dizka | hmotnost
vyrobku tvar profilu Sirka | kusa | krytiny
mm | mm | mm | kg/m?
Stresna skridlova krytina UNI 1
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Prislusenstvo stresnej skridlovej krytiny
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MODUL 350 400
celkova Sirka 1195 mm 1195 mm
stavebna - krycia Sirka 1105 mm 1105 mm
vyska viny 23 mm 23 mm
vyska prelisu 15 mm, 20 mm 20 mm
celkova vyska 38 mm, 43 mm 43 mm
minimalna dizka 475 mm 525 mm
maximalna dizka * 6500 mm 6500 mm
rozstup latovania ** 350 mm 400 mm
pouzitie pre min. sklon *** 14° 14°

hmotnost pre pozinkovany plech

cca.5 kg/m?

cca.5 kg/m?

hmotnost pre hlinikovy plech

cca.2,4 kg/m?

cca. 2,4 kg/m?

* dizka krytiny je na zdklade objednavky vyrobend na mieru (po dohode so zakaznikom je moZné vyrobit

aj krytinu s véésou dizkou)
** pozri spésoby latovania

**x min. sklon 14° pri prieCnych spojoch, ak je strecha bez prie¢nych spojov je mozZny min. sklon az 12°
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Priloha 7.

Vyhlasenie Ziadatel'a :

Kopia Vypisu z obchodného registra Okresného sudu Trencin oddiel: Sro, viozka
Cislo 665/R pre Kollar & Jurik & Gombarcik, spol. s r.0. zodpoveda aktualnemu
stavu v Case podania Ziadosti.



